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Ansprliche 



(u) Spanntrommel fUr Blattmaterial, mit innerhalb 

Senigstens eines Umfangsbereichs in die Trommelmantel- 
f lache eingelassenen, an eine Saugquelle anschliessbaren 
Schlitzen, dadurch gekennzeichnet, dass unterhalb der 
Trommeloberflache im vesentlichen von einer Stirnseite 
zur anderen verlaufende Kanale angeordnet sind, Uber 
welche die in radialer Richtung jeweils darUberliegenden 
Schlitze mit der Saugquelle verbindbar sind, und dass 
• jeder Kanal mit einem seinen Querschnitt verschliessenden 
Dichtorgan versehen ist, das in Kanallangsrichtung ver- 
stellbar ist. 

2. Spanntrommel nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Kanale in eine der Stirnseiten aus- 

■ mUnden und die Dichtorgane als in den Kanalen verschieb- 
bare Kolben ausgebildet sind. 

3. Spanntrommel nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass alle Kolben auf einem gemeinsamen Trager 
angeordnet" sind. 

4. Spanntrommel nach einem der Ansprliche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass in jeden Kanal eine mit der 
Saugquelle verbindbare Anschlussleitung mlindet, und dass 
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bei den in Umfangsrichtung gesehen zumindest dem einen 
Bereichsrand n^her liegenden KanSlen die Mlindung der An- 
schluss lei tung n2her am Kanalende liegt als bei den 
mittleren KanSlen. 

5* Spanntrommel nach einem der Ansprliche 1-4, 

dadurch gekennzeichnet, dass alle KanSle parallel zur 
Trommelachse verlaufen. 

6. Spanntrommel nach einera der Ansprliche 1-5, 
dadurch gekennzeichnet, dass sie einen zentralen fest- 
stehenden und einen Musseren urn die Trommelachse dreh- 
baren Teil umfasst, wobei sich die Kanale und die 
Anschlussleitungen im drehbaren Trommelteil b^finden. 

7. Spanntrommel nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass jede Anschluss lei tung in die innere 
MantelflMche des Susseren, drehbaren Trommelteils 
mllndet, und dass in die Mussere Mantelfl^che des inneren, 
feststehenden Trommelteils eine Umfangsnut von solcher L2ng 
eingelassen ist, dass in wenigstens einer Drehstellung 

des ausseren Trommelteils relativ zum inneren s^mtliche 
Anschlussleitungen in die Umfangsnut mllnden, und dass 
die Umfangsnut mit der Saugquelle verbunden ist. 



8. 



Spanntrommel nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
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2 eichnet, dass in Drehrichtung gesehen nach dor Umfangsnut 
eine weitere Ausnehmung in den iimeren,feststehenden Tronunel- 
teil derart eingelassen und mit einer Druckquelle verbunden 
1st, dass die Anschlussleitungen W Shrend der Drehbevegung 
des'ausseren Trommelteils zuerst an die Saugquelle und dann 
an die Druckquelle angeschlossen werden. 
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Case 87-10140/GTD-408 
DEUTSCHLAND 



Spann trommel 



Die Erfindung betrifft etne Spanntrornmel fUr 
Blattmaterial, mit innerhalb wenigstens eines Umfatigs- 
bereichs in die Trotranelmantelf lMche eingelassenen, an 
eine Saugquelle anschliessbaren Schlitzen. 

Solche Spanntrommeln sind beispielsweise aus der 
GB-PS 1 247 893 bekannt und finden insbesondere in Kontroll- 
einrichtungen fllr Druckerzeugnisse z.B. zura VorbeifUhren 
der letzteren an Farbmess- oder sonstigen PrUfgerSten Ver- 
vendung . 
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Die bekannten Spanntrommeln sind im allgemeinen 
hohl und so ausgebildet, dass alle Schlitze gleichzeitig 
mit der Saugquelle verbunden bzw. von dieser getrennt sind. 
Ein wesentlicher Nachteil dieser Spanntrommeln besteht darin, 
dass diese immer auf ein ganz bestimmtes Format des aufzu- 
spannenden Blattmaterials abgestimmt sind und Formatwechsel 
nicht mSglich ist, es sei denn durch Austauschen der ganzen 
Trommel. Ein weiterer Nachteil besteht darin, dass das 
Blattmaterial bei solchen Trommeln nicht kontinuierlich, 
das heisst vom vorderen Rand weg fortschreitend aufgespannt 
werden kann, sondem dass jedes Blatt zunachst mittels 
geeigneter FUhrungsmittel vollstSndig auf den mit den 
Saugschlitzen versehenen Trommelbereich aufgebracht werden 
muss, urn dann durch Beauf schlagen der Saugdusen mit Unter- 
druck in einem Schlag a Is Ganzes an der Trommelober f lache 
fcstgesaugt zu werden. Dadurch kann die zur VerfUgung 
stehende Trotnmeloberf lache nicht optimal zur Anbringung 
von Mess- und PrUfkSpfen und dergleichen ausgenUtzt werden. 

In Shnlicher Weise ist es auch nicht mSglich 
z.B. die vorderen Kanten der Blatter bereits von der Trommel 
abzuheben, wahrend ihre hinteren Abschnitte noch fest- 
gespannt sind. Dies fUhrt insbesondere dann zu Schwierig- 
keiten, wenn das Blattmaterial hintereinander auf mehreren 
Spanntrommeln aufgespannt werden soli, die Trommeln aber 
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aus raumlichen Grlinden nicht so angeordnet werden kbnnen, 
dass ihre UmfangslMngen zwischen der Stelle, v/o das Blatt- 
material auf ihre Oberflache gelangt, und der Stelle-, v7o 
es diesselbe wieder verlasst, nicht wenigstens elne voile 
Blattlange betragen. 

Zweck der Erfindung ist eine Spanntrommel zu 
schaffen, die die Kachteile des bekannten Stands der 
Technik vermeidet. 

Erfindungsgem2ss wird dies dadurch erreicht, 
dass unterhalb der Trommeloberf l^lche im wesentlichen 
von einer Stimseite zur anderen verlaufende Kanale 
angeordnet sind, liber welche die in r a dialer Richtung je- 
weils darliberliegenden Schlitze mit der Saugquelle ver- 
bindbar sind, und dass jeder Kanal mit einem seinen 
Querschnitt verschliessenden Dichtorgan versehen ist, das 
in Kanallangsrichtung verstellbar ist. 

1m folgenden wird die Erfindung anhand eines 
in der Zeichnung dargestellten AusfUhrungsbeispiels n^her 
erlliutert. Es zeigen: 
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Fig. 1 eine Spanntrommel in Stirnansxcht , 
Fig. 2-4 je einen Schnitt nach den Linien II-II, 

III-III und IV-IV in Fig. 1, 
Fig. 5 ein Detail aus Fig. 6, und 
Fig. 6 eine Draufsicht auf die Spanntrommel 

gemass Fig. 1. 

Die in der Zeichnung dargestellte Spanntrommel 
umfasst einen feststehenden inneren Teil 12 und einen dreh- 
baren ausseren Teil 4. Der innere Teil 12 enthalt eine Ab- 
saugleitung 13 und eine Luf tzufuhrleitung 15. Ferner ist 
in seine Mantelflache eine Umfangsnut 14 eingelassen, die 
sich Uber etwa ein Drittel des Umfangs des inneren Teils 
12 erstreckt und mit der Absaugleitung 13 in Verbindung 
steht. Anschliessend an die Umfangsnut 14 ist eine Aus- 
nehmung 16 vorgesehen, die bezliglich der Umfangsnut 14 
axial versetzt angeordnet und mit der Luf tzufuhrleitung 
15 verbunden ist. 

Der drehbare aussere Trommelteil 4 besitzt dicht 
unter seiner Oberfiache eine Anzahl von achsparallelen, 
einseitig geschlossenen Kanalen 6, die alle in dieselbe, in 
der Zeichnung linke Trommelstirnseite ausmUnden. In die 
Trommeloberf lache ist eine Vielzahl von langlichen Saug- 
schlitzen 5 eingelassen, deren Form und Anordnung aus der 
Zeichnung (Fig. 1,5,6) ersichtlich ist. Jewells in axialer 
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Richtung benachbarte Schlitze 5 sind mit den jeweiligen* 
darunter liegenden KanMlen 6 kommunizierend verbunden. 

Die in der durch den Pfeil (Fig. 1) definierten 
Drehrichtung des Susseren Trommelteils 4 vorderen neun KanS- 
le 6 sind mit einer radialen Bohrung 11, die an ihrem 
radial auswSrtigen Ende 10 etwas verengt ist, verbunden. 
Die axiale Lage dieser Bohrungen 11 stimmt mit der der 
Umfangsnut 14 liberein, sodass die Saugschlitze 5 eines 
Kanals 6 mit der Absaugleitung 13 verbunden sind, venn sich 
die diesem Kanal zugeordnete Bohrung 11 im Bereich der Um- 
fangsnut 14 befindet. Die vorderste Bohrung 11 ist mit einer 
in Fig. 6 strichliert angedeuteten Erweiterung 19 Oder 
einem By-Pass oder dergleichen versehen, die so ausgebil- 
det sind, dass sie die Ausnehmung 16 im inneren Trommel- 
teil 12 Uberstreichen und somit den vordersten Kanal 6 
bei entsprechender Drehstellung des ausseren Trommelteils 
4 liber die Bohrung 11 an die Luf tzufuhrleitung 16 an- 
schliessen. 

Die restlichen KanMle 6 sind mit einer ebenfalls 
zur Umfangsnut 14 ftlhrenden Leitung verbunden. Im Unter- 
schied zu den Bohrungen 11 yerlaufen diese Leitungen aber 
nicht von der Umfangsnut 14 radial auswMrts, sondern setzen 
sich aus zwei gegenseitig axial versetzten radialen Abschnitten 
7 und 9 sowie einem achsparallelen Verbindungsabschnitt 8 
zusammen. pie L^ngen der Verbindungsabschnitte 8 sind abge- 
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stuft tmd nehmen von vorne nach hinten derart zu, dass 
die EinmUndungsstelle des radialen Abschnitts 7 beim 
letzten der Kanale 6 knapp vor der Trommelstirnseite 
liegt (Fig. 3,4,6). 

An derjenigen Trommelstimseite, nach der die 
Kanale offen sind, ist eine Platte 17 mit einer der Kanal- 
anzahl entsprechenden Anzahl von Kolben 18 gleicher LSnge 
angeordnet. Diese Kolben ragen in die Kanale hinein und 
schliessen diese sowie alle in ihrem Bereich befindlichen 
Zutrittsoffnungen (Schlitze 5, MUndung von Leitungsab- 
schnitt 7) zu den KanSlen dicht ab (Fig. 2-4). Die Einschieb- 
tiefe der Kolben 18 in die Kanale 6 ist verstellbar. In 
Fig. 6 sind sieben mb'gliche Stellungen durch die Klein- 
buchstaben a-g angedeutet. 

Wie aus Fig. 2-4 klar hervorgeht, lasst sich die 
Anzahl der wahrend der Drehung des ausseren Trommelteils 
4 an die Absaugleitung 13 nach und nach angeschlossenen 
Saugschlitze 5 durch verschieden tiefes EinfUhren der 
Kolben 18 in die Kanale 6 variieren. In der aussersten 
Stellung a (Fig. 6) sind alle Schlitze aktiv, wahrend 
in der innersten Stellung g nur die \ 1 
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innerhalb des kleinsten strichliert angedeute ten OberflSchen- 
bereichs befindlichen Schlitze an die Absaugleitung an- 
schliessbar sind. Durch Verstellen der Kolbenplatte 17 kann 
die Spanntroramel somit an verschiedene Formate des aufzu- 
spannenden Bla ttma terials 1 (Fig. 1) angepasst werden. Es 
versteht sich, dass ans telle der Kolben 18 auch andere 
innerhalb der KanSle verstellbare Dichtorgane vorgesehen 
sein kbnnten. 

Die erfindungsgemasse Spanntroramel bedarf im Unter- 
schied zu der aus der GB-PS 1 247 893 bekannten Spanntrommel 
keinerlei Steuerungsvorrichtung zum An- hzw. Abschalten 
des Unterdrucks und zu ihrer Bewegung, Sie kann stSndig 
an eine Saugquelle und an eine Druckquelle angeschlossen 
sein und kann sich ferner auch kontinuierlich bewegen. Die 
Aktivierung und Desaktivierung der Saugschlitze erfolgt auto- 
matisch durch die Drehbewegung des Susseren Trommelteils, 
und zwar werden nicht alle Schlitze gleichzeitig, sondern 
erst nach und nach an die Saugquelle angeschlossen. Da- 
durch ist es ratfglich, der Spanntrommel zugeftihrte Blotter 
sofort mit ihrem vorderen Rand festzuspannen und dann im 
Laufe der Weiterdrehung allmahlich komplett zu fixieren. | 

Sobald die vorderste Bohrung 11 den vordersten 
Kanal 6 Uber die Ausnehmung 16 mit der Luf tzufuhrleitung 
15 verbindet, lSst sich die vordere Blattkante (Blatt 1') von der 
Trorameloberflache ab und kann beispielsweise von irgend- 
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einer Transportvorrichtung oder einer anderen Spanntrommel 
erfasst werden. Der hintere Teil des Blatts wird dann erst 
allmahlich freigegeben. Je nach LHnge der Umfangsnut 14 kann 
auch erreicht werden, dass das Blatt liberhaupf nie liber 
seine gesamte FlMche festgehalten wird, sondern sich seine 
vordere Kante bereits wieder von der Trommel zu Ibsen beginnt, 
wShrend sein hinteres Ende noch nicht einraal fixiert ist. 
Eine solche Anordnung kann beispielsweise bei beengten Raum- 
verhaltnissen sehr vorteilhaft sein. Ausserdem lasst sich 
dadurch eine sehr hohe Arbeitsgeschwindigkeit erreichen. 

Im vorstehend beschriebenen AusfUhrungsbei spiel ist das System 
Bohrungen 11 - Kanale 6 - Saugschlitze 5 nur ein einziges Mai 
vorhanden und erstreckt sich nur Uber einen der LSnge des Blatt- 
materials entsprechenden Umfangsbereich des ausseren Trommelteils . 
Selbstverstandlich ist es aber miJglich, mehrere solcher Systeme 
vorzusehen. Dadurch lasst sich die Folgefrequenz der auf zuspannen- 
den Blatter bei gegebener Trommeldrehzahl und gegebenem Trotnmel- 
durchmesser erhbhen. Ferner kann auch das System Umfangsnut 14 
- Ausnehmung 16 im inneren Tronnnelteil 12 mehrfach vorhanden sein, 
sodass mehrere Blatter gleichzeitig auf die Trommel aufgespannt 
werden. kBnnen. 
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Abstract 


A gripper drum having in the peripheral surface thereof a number of apertures aligned in rows running parallel to the rotational axis j 
of the drum, the rows defining an active suction zone. Each row of apertures is connected to a duct located below the surface of 
the drum and each duct is connected by a conduit to a bore in a stationary part of the drum, the bore being connected to a source 
of suction so that as the drum rotates about the inner stationary part suction is applied to the apertures. Pistons, one for each duct, 
are mounted on a plate which can be moved to insert the pistons into one end of each duct respectively, the opposite ends of the 
ducts being closed thereby sealing off the apertures from the suction source and altering the width of the active suction zone on 
the periphery of the drum. The conduits are connected to positions on the ducts progressively remote from the ends into which the 
pistons are inserted. The drum can comprise an annular outer part, having the apertures, ducts and conduits, which rotates about 
a stationary cylindrical part having a groove in its periphery connected to the bore for the suction source. The conduits are aligned 
with the groove so that on rotation of the outer part suction is applied first to one row of apertures and then to succeeding rows. 
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